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A photo negative strip (14A) including a 
sequence of individual photo frames is protected 
by laminating two slightly narrower strips (12A, 
12B) of transparent protective film onto the 
opposed surfaces of the photo strip; each 
protective strip is removably secured to the photo 
strip by two edge stripes (1 1 A, 1 1 B) of a pressure 
sensitive releasable adhesive. The adhesive 
stripes covers the sprocket holes (19) near the 
edges of the photo strip, but edge portions (22, 
23) of the photo strip are left, uncovered by either 
protective film, along both outer edges of the 
photo strip. The preferred protective film (12A, 
12B) is of biaxially oriented polystyrene. 
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EP Appln. No. 89 121 227.6 12681/EP Ks 

Qualex, Inc. 

Deutsche tJhersetzung der Beschreibung und Anspriiche 



Hinteraru nd der Erfindung 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf den Schutz photo- 
graphischer Bilder, die auf einem Photofilm gebildet sind. Im 
einzelnen betrif f t die Erfindung ein Schutzverf ahren und ein 
geschQtztes photographisches Erzeugni& mit Merkmalen, wie sie 
im Oberbegrif f des Patentanspruchs 1 bzw. des Patentanspruchs 
11 beschrieben sind. Diese Merkmale sind aus der GB-A-2096537 
bekannt. 

Photographien , wenn sie, wie in den meisten Fallen, von 
Amateuren auf genommen werden, entstehen gewohnlich als eine 
Folge belichteter Abschnitte oder Einzelbilder , die sich langs 
uber einen photographischen Film erstreckt. Wenn der. Film in 
einer Kamera zur Ganze belichtet ist, wird er vom Amateur- 
photographen her ausgenommen , gewohnlich in einer Patrone 
irgendwelcher Art, und zu einem Filmentwicklungs laden, einem 
Kamerageschaft, einem Drugstore oder einer anderen derartigen 
Einrichtung gebracht, um ihn entwickeln zu lassen. Gew6hnlich 
ftthrt das Einzelhandelsgeschaf t , das den Film als erstes 
entgegennimmt, nicht selbst das Entwickeln durch; der Photo- 
film wird ttblicherweise an eine Zentrale gesandt, wo er 
entwickelt wird und Abzuge oder Diapositive der Bilder herge- 
stellt werden. Wenn diese Verarbeitung durchgefahrt ist, wird 
der Original-Photof ilm in einzelne Photostreif en zerschnitten 
und zum Einzelhandelsgeschaf t und dann ziim Photographen 
zuriickgegeben , gemeinsam mit den Abzugen oder Diapositiven , 
die von ihm hergestellt worden sind. 

Fruher oder spSter kann der Photograph wttnschen, zusStzliche 
Abzttge eines oder mehrerer der Bilder zu erhalten, die auf 
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einem der Photostreif en erscheinen. In manchen Fallen konnen 
VergroBerungen der Gesamtheit oder von Teilen der Bilder 
gewtinscht sein. Hier konnen dann am ehesten kristische Pro- 
bleme offenbar werden. So kdnnen die Negativbilder auf dem 
Original-Photostreif en zerkratzt oder anderweitig beschadigt 
worden sein, infolge ungeschickter Handhabung entweder wahrend 
des Entwickelns oder, was haufiger vorkommt, wahrend sie in 
den Handen des Photograhen waren. Staub, Fusseln, Nahrungsrait- 
tel und eine groBe Vielzahl anderer Fremdstoffe konnen in 
Beriihrung mit dem die zu reproduz ierenden Bilder enthaltenen 
Photostreif en gekommen und dort hSngengeblieben sein. In jedem 
Fall ist es notwendig, den Film zu reinigen oder zu retuschie- 
ren, um eine gute Reproduktion oder VergrdBerung des Bildes zu 
bekoramen. Manchmal kann in der Tat jede Reproduktion verun- 
staltet sein, insbesondere wenn der Original-Photostreif en 
zerkratzt oder anderweitig ruiniert ist, 

Um Photostreif en in besserem Zustand fttr die spStere Reproduk- 
tion der Bilder zu halten, wurden einige Schutzmethoden 
entwickelt und werden gewerblich angewandt. So wurden von den 
Entwicklungsanstalten chemische Schutziiberzxige auf manche 
Photostreif en aufgebracht, um sie in besserem Zustand fiir die 
nachfolgende Reproduktion zu halten. Die derart auf gebrachten 
schiitzenden Uberzttge konnen jedoch selbst zerkratzt werden, 
obwohl sie gewohnlich wider standsf ahiger als der photographi- 
sche Originalfilm sind. AuBerdem kann Schmutz an den chemi- 
schen UberzAgen hangenbleibeii, wenn sie auch leichter zu 
reinigen sind als der Photofilm selbst* In manchen Fallen sind 
Hiillen aus Plastikfolie verwendet worden, um die Photostreif en 
vor ihrer Auslieferung an die Eigentttmer einzukapseln . Diese 
Hilfsmittel bringen jedoch nur einen begrenzten Schutz, wenn 
die Photostreif en in den Handen des Kunden sind. Im allgemei- 
nen sind sie relativ aufwendig anzubringen und konnen 
moglicherweise einen kontinuierlichen Produktionsf luB bei 
einem Filmverarbeitungsvorgang behindern. 
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Die DE-A-2162793 beschreibt ein Verfahren zum Befestigen eines 
Diapositivs in ausgerichteter Position zwischen zwei transpa- 
renten Schutzf olien, deren jede eine GroBe hat, die deckungs- 
gleich mit derjenigen des Diapositivs hat, so daB die 
Sandwich-Anordnung des Diapositivs und der Folien leicht in 
die Aufnahmevertiefung eines Diarahmens gesetzt werden kann. 
Zu diesem Zweck wird ein Photos tre if en, der eine Folge 
individueller transparenter Einzelbilder enthalt, vor dem 
Zerschneiden auf beiden Seiten mit transparenten Schutzf olien- 
band gleicher Breite wie der Photostreif en beschichtet, z.B. 
mittels einer Druckrollenvorrichtung, und die beiden Schutzf o- 
lienbander werden entlang eines Randes durch die Perf orations- 
locher des Photostreif ens hindurch permanent zusammengehef tet , 
was durch W&rmeschweiBung geschieht oder durch selektives 
Auftragen von Klebstoff und DruckausObung an den Stellen, die 
den Perforationslochern entlang einem Rand des Photostreif ens 
entsprechen . 

Die weiter oben erwShnte GB-A-2096537 beschreibt ein Verfahren 
zum Schutzen eines entwickelten Photostreif ens mit Hilfe 
zweier getrennter SchutzMnder, deren jedes eine Breite hat, 
die kleiner ist als die Breite des Photostreif ens . Jedes 
Schutzband wird entlang einem seiner Rander mit einem schmalen 
Streif en eines Selbstklebers beschichtet, der so ausgelegt 
ist, daB er losbar an dem Photostreif en haftet. Mit Hilfe 
dieser Klebstreifen werden die Schutzbeinder am Photostreif en 
entlang eines Randes des Photostreif ens befestigt, wobei die 
Klebstreifen ttber die Perf orationslocher des Photostreif ens 
laufen. Der andere Rand des Pbotostreif ens bleibt zuganglich. 

zusammen fassuna der Erfindunq 

Es ist daher eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, fQr 
einen mehrere Einzelbilder oder Expositionen enthaltenden 
Photostreif en zu sorgen, der gegen Beschadigung, Zerkratzen 
und Schmutzansammlung wirksamer geschtitzt ist mittels einer 
Abschirmung, die einfach und billig ist, einen 
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kontinuierlichen Produktionsf lufi bei eiriem Filmbearbeitungs- 
vorgang nicht behindert und wiederverwendbar ist, um Abziige 
usw. guter Qualitat zu erhalten . Diese Aufgabe wird mit dem 
Verfahren und mit dem Erzeugnis gelost, wie sie im 
Patentanspruch 1 bzw. im Patentanspruch 11 beschrieben sind. 

GemaB der Erfindung hat jedes Schutzband zwei Klebstreifen 
(die iiber den Perf orationslochern im Photostreif en ausgerich- 
tet sind), die entlang gegenuberliegender Rander der Schutzfo- 
lienbander verlauferi und zwischen sich einen Abstand haben, 
der grofler ist als die Einzelbildbreite, wahrend an mindestens 
einem Rand des Photostreif ens eih Randbereich verbleibt, der 
durch keines der Schutzf blienbander ttberdeckt ist. 

Hinzuweisen ist auf die EP-A-36 2762, die auf einer Slteren 
Anmeldung beruht, aber erst nach dem Prioritatstag der vorlie- 
genden Anmeldung verdf f entlicht worden ist. Diese altere 
Anmeldung offenbart ein Verfahren zum Schiitzen eines photogra- 
phischen Negativs^ bei welchem r bevor das Negativ in Stucke 
geschnitten wird # auf jede seiner Oberf lachen eine transpa- 
rente Folie aufgebracht wird, deren Hohe um so viel geringer 
ist als die Hohe des Negativs, daB die in den Randern des 
Negativs vorgesehenen Indexkerben unbedeckt bleiben. Die 
Schutzf olien werden als vorgef ertigte Binder aufgebracht r und 
ihre Befestigung erfolgt mittels Warmeschweifiung durch die 
Transportperforationslocher des Negativs hindurch oder mittels 
dttnner Klebstreifen, die auf die Schutzf olien nahe ihrer 
Rander aufgebracht werden. Die letztere Alternative ist zur 
bevorzugten Anwendung im Falle von Negativen gedacht, die 
keine Transportperf orationsl6cher haben. Es wird keine Anre- 
gung in dem Sinne gegeben, daB die Klebstreifen uber den 
Perforatipnsldchern ausgerichtet werden sollten, falls die 
Negative mit solchen Lochern versehen sind. 

ZusStzliche Merkmale und vortexlhafte Ausf uhrungsf ormen der 
Erfindung sind in den Unteranspruchen beschrieben. 
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Kurzbeschreibun g der Zeichnungen 

Fig. 1 ist eine Draufsicht auf ein Bahn transparenter 
Schutzfolie, djle bei der Erfindung verwendet wird; 

Fig. 2 ist eine perspektivische Darstellung eines Bandes 
transparenter Schutzfolie , das von der in Fig. 1 dargestellten 
Bahn genommen ist; 

Fig. 3 ist eine schematische Darstellung einer Vorrich- 
tung, die zur Durchfuhrung des erf indungsgemaBen Verfahrens 
verwendet wird; 

Fig. 4 zeigt die Ausrichtung von Teilen im erf indungsgema- 
Ben Erzeugnis; 

Fig. 5 zeigt das Fertigprodukt der Erfindung; 

Fig. 6 ist eine vergroBerte Darstellung eines Einzelbildes 
aus dem in den Figuren 4 und 5 gezeigten Erzeugnis; 

Fig. 7 ist eine weitere vergr6Berte Detaildarstellung in 
einer Schnittahsicht ungefahr der Linie 7-7 in Fig. 6. 

Beschreibuna der bevorzuaten Ausf uhrunasformen 

Die Fig. 1 veranschaulicht einen vorbereitenden Schritt # der 
angwandt werden kann bei der Verwendung transparenter Schutz- 
f olienbander zur Verwendung beim Verf ahren und beim Erzeugnis 
nach der vorliegenden Erfindung. Die Fig. 1 zeigt ein kurzes 
Langenstuck eines langen Bandes 10 einer transparenten Folie. 
Als Folie 10 konnen viele verschiedene Folien verwendet 
werden, solange sie relativ hart, widerstandsf ahig und in der 
Lage sind, betrachtliche Falschbehaindlung auszuhalten. Das 
bevorzugte Material fttr die Bahn 10 und fttr die aus dieser 
Bahn hergestellten transparenten Schutzf olienbander ist 
biaxial orientiertes transparentes Polystyrol mit einer Dicke 
von ungefahr 0,0025 Zoll (0,064 mm). Zuiassig ist ein nennens- 
werter Dickebereich , z.B. von 0,001 Zoll (0,025 mm) bis 0,004 
Zoll (0,102 mm). Gewunschtenfalls konnen auch dunne Folien 
anderer transparenter Stoffe verwendet werden, insbesondeire 
klarsichtiges Polypropylen und Klarsicht-Acetat . 
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In seiner Form nach Fig. 1 hat die Bahn der transparenten 
Schutzfolie eine Breite Wl von 5,125 Zoll (130 mm). Eine Seite 
der Folie 10 ist rait fttnf einzelnen Streifen eines auf Druck 
klebenden und wiederablosbaren Klebstoffes bedruckt oder 
beschichtet, wobei der Mitte-Mitte-Abstand W2 zwischen benach- 
barten Streifen 11 gleich 1,16 Zoll (29,4 mm) ist. Hinsicht- 
lich der in der vorliegenden Beschreibung angegebenen Abmes- 
sungen sei bemerkt, daB sie speziell in Verbindung mit dem 
photographischen Film gelten, der in einer herkommlichen 35- 
mm-Kamera verwendet wird. Alle Abmessungen fiir die Transpa- 
rentfolien mussen zugeschnitten sein auf die Abmessungen des 
Photofilms, mit dem sie verwendet werden. 

Der fdr die Streifen 11 ausgewahlte Kleber muB eine Klebrig- 
keit mit derart zueinander ausgewogenen Haft- und Abziehbar- 
keiten haben, daB er leicht an einem herkSmmlichen Photofilm 
haften kann, aber auch ein leichtes Abldsen und Wegnehmen vom 
Photofilm ira Bedarfsfall erlaubt. Der Kleber konnte pigmen- 
tiert sein, vorzugsweise ist er jedoch klar und transparent. 
Der gewShlte Kleber sollte einer sein, der keinen schadlichen 
Effekt auf die bei herkommlichen Photofilmen verwendeten 
Material ien oder auf die darauf befindlichen Bilder haben, 
obwohl er, wenn richtig aufgebracht, nicht in Kontakt mit 
irgendwelchen Teilen der Bilder kommt. Der far die Streifen 11 
gewahlte Kleber kann ein Klebstoff auf Wasserbasis oder von 
einem Typ sein, der durch Ultraviolettlicht gehartet wird. Ein 
bevorzugter Kleber ist ein selbstklebender und abziehbarer 
Akrylklebstof f mit Wassertrager • Ein annehmbarer Klebstoff. 
dieses Typs ist der Kleber E-2220 von Rohm & Haas. Gewiinsch- 
tenfalls k6nnen auch andere Kleber benutzt werden, welche die 
oben erwShnten Eigenschaf ten haben. Jeder Streifen hat 
vorzugsweise eine Breite W3 von ungef^hr 0,125 Zoll (3,2 mm), 
wenn die Schutzfolie in Verbindung mit einem 3 5-mm- Photofilm 
verwendet werden soli. 

Wenn die Klebstreifen 11 auf eine OberflSche der Transparent- 
folie 10 aufgedruckt oder anderweitig aufgebracht worden sind, 
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wie in Fig. 1 gezeigt, wird diese Folie in Langsrichtung 
entlang den Mittellinien der Klebstof f streif en zerschnitten. 
Die resultierenden transparenten Folienbander werden aufge- 
wickelt, um die in Fig. 2 gezeigte Rolle 12 eines langge- 
streckten Bandes aus transparenter Schutzfolie zu bilden. Wenn 
das Transparentfolienband 12 rait einera 35-mm-Film verwendet 
werden soil, betragt seine Gesamtbreite W2 vorzugsweise etwa 
1,16 Zoll (29,4 mm) und die Breite W4 fiir die Klebstof fstrei- 
fen an den gegemiberliegenden RSndern des Folienbandes betragt 
ungefShr 1/16 Zoll (1/6 mm). 

Die Fig. 3 zeigt in schematischer Form eine Vorrichtung 13, 
die dazu verwendet werden kann, um anschlieBend an die Bildung 
der in Fig. 2 dargestellten Schutzf olienb&nder 12 das 
erf indungsgemaBe Verfahren durchzuf Qbren . Die Vorrichtung 13 
enthait zwei Zulief erspulen 12 A und 12B, deren jede eine 
betrSchtliche Menge der klebstreif entragenden Transparentf olie 
in Form des in Fig. 2 gezeigten Bandes bevorratet. Die beiden 
Schutzfolienbander 12A und 12B werden zwischen ein Paar von 
Druckrollen 15 gefuhrt, die auf gegenttberliegenden Seiten 
eines von einer Spule 14 gelieferten Photof ilmstreif ens 
liegen. Der Photof ilmstreif en von der Spule 14 ist ein zusam- 
mengesetzter Streif en aus entwickelten Filmen, von denen 
passende Abziige oder Dias gemacht worden sind, bereit zur 
Endverarbeitung und Aus lief erung an den Kunden. Gewohnlich 
sind mehrerer solcher Photofilme zu einer Folge miteinander 
verbunden, zur kontinuierlichen Verarbeitung in der 
Filmentwicklungsanstalt . 

Die Klebstreifen auf den Schutzfolien von den Zulief erungen 
12A, 12B befinden sich, in der Sicht der Fig. 3, auf den nach 
links weisenden Oberf lichen der Folie und laufen vertikal/ so 
daB die Klebstreifen in jedem Augenblick gegen die Oberflache 
des von der Spule 14 kommenden Photof ilms gelegt werden. 
Infolgedessen, weil der verwendete Klebstof f auf Druck hin 
klebt, ist das aus den Druckrollen 15 heryortretende Erzeugnis 
ein Laminat 16 , bei welchem sich die beiden transparenten 
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Schutzf olienbander auf gegeniiberliegenden Seiten des Photo- 
films befinden. Dieses Laminat 16 wird in ein herkomml iches 
automatisches Filmschneidegerat 16 gefiihrt, wo es in 
vorbestimmte Langenstucke zerschnitten. Somit ist das 
Ausgangsprodukt des FilmschneidegerStes 17 eine Reihe 
geschiitzter photographischer Erzeugnisse 18, deren jedes aus 
einem Photostreif en vorbestimmter Gesaratlange und -breite 
besteht, auf dent sich eine gegebene Folge individueller 
Einzelbilder befindet. Jedes geschtttzte photographische 
Erzeugnis 18 hat ferner zwei transparente Schutzf olienbander , 
die sich auf gegenuber 1 iegenden Oberfl&chen des Photostreif ens 
befinden, wobei die Schutzf olie durch die vorstehend beschrie- 
benen Klebstreifen iam Photostreif en haftet. 

Die Fig. 4 zeigt, wie die beiden transparenten Schutzf olien- 
bander 12A und 12B am Photofilm 14A angreifen, um das Laminat 
16 zu bilden. Wie aus Fig. 4 hervorgeht # hat jedes der 
Schutzf olienbander 12A und 12B eine Breite, die kleiner ist 
als die Breite des Photostreif ens 14A, und die Lfinge ist 
ausreichend, um tiber die Gesamtheit der Bahn 14A des Photo- 
films zu reichen. Wenn vom Schneideger&t 17 (Fig. 3) 
.zerschnitten, ist das Enderzeugnis eine Reihe geschiitzter 
Photostreif en , wie der in Fig. 5 gezeigte Streifen 18. Wie man 
in den Figuren 4 und 5 erkennt, sind die Klebstoff streifen 11A 
auf den beiden Schutzf olien mit den ub lichen Perf orations- 
lochern 19 im Photofilm ausgerichtet und bedecken den groBten 
Teil dieser Locher. Die Klebstreifen reichen nicht in irgend- 
welche Teile der Einzelbilder 21 auf dem Photofilm. Auf dem 
f ertiggestellten geschiitzten Photostreif en 18 nach Fig. 5 
befinden sich vier Einzelbilder 21; es sei jedoch bemerkt f daB 
diese Anzahl auch anders sein kanh f entsprechend den jeweils 
ublichen Praktiken betreffend den im ProzeB befindlichen 
Photofilm. Die Rander 22 und 2.3 sind nicht durch Schutzbander 
12A oder 12B bedeckt; diese unbedeckten Rander 22 und 23 des 
Photofilms 14A enthalten Indexkerben 24 , die es dem Film- 
schneidegerat 17 (Fig. 3) erlauben, seine Arbeit wirksam 
auszufuhren. Es ist vorzuziehen, diese Kerben 24 nicht in 
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irgendeiner Weise durch die auf den Photofilm 14 auf gebrachten 
transparenten Schutzfolien 12A und 12B zu verbergen oder 
abzudecken, damit eine Storung des Betriebs des Filmschneide- 
gerates 17 vermieden wird. 

Wie in der vergroBerten Darstellung nach Fig. 6 gezeigt, ist 
die Gesamtbreite W6 des Photof ilms 14A wesentlich groBer als 
die Breite der Schutzfolien 12A und 12B. Fur einen 35-mm-Film 
ist die Breite W6 naturlich 35 mm. Haben die Schutzfolien eine 
Breite W2 von 29 , 4 mm, bleibt an jedem Rand des Photof ilms ein 
Bereich mit einer Breite von ungefahr 2,8 mm unbedeckt. Dies 
geniigt, um die Integritat der Kerben 24 und irgendwelcher 
aufgedruckter Daten 25 entlang den RSndern des Photof ilms 
auBerhalb der Perf orationsldcher 19 vollstSndig zu bewahren. 

Die Photostreif en 18, wie sie zum Kunden gesandt werden, sind 
jeweils auf beiden Oberfiachen durch die Transparentf olien 12A 
und 12B geschtttzt, vgl. Figuren 5-7. Die Klebstreifen 11A, 
welche die transparenten Schutzfolien mit den Photof ilmen 
effektiv als ein Laminat zusammenkleben, geraten nicht ins 
Gehege mit den Kerben 19 oder den Aufschriften 25 entlang den 
Randern des Photof ilms. Die Bilder 21 auf dera Photofilm sind 
gut durch die Transparentf olien 12A und 12B hindurch sichtbar, 
so dafl das Tref f en einer Auswahl fur weitere Reproduktionen 
jederzeit moglich ist. Andererseits sind dieselben Bilder 
sorgfaitig gegen Kratzer, Schmutzansaramlung oder andere 
Schaden geschutzt. 

Wenn die Zeit kommt, daB ein oder mehrere Bilder vom 
Photostreif en emeut reproduziert werden sollen, sei es als 
Papierbild oder als Diapositiv, ist es eine einfache Sache, 
die beiden transparenten Schutzfolien 12A und 12B abzuschalen. 
Der Photofilm wird dann in der Oblichen Weise benutzt, um die 
gewdnschten Reproduktionen her zustellen, und kann anschlieBend 
erneut innerhalb zweier neuer Folien 12A und 12B geschutzt 
werden. Die Klebstreifen 11A storen in keiner Weise das 
normale Funktionieren des Photof ilms;. in Wirklichkeit ist der 
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durch die Folien 12A und 12B gebildete Schutzschild bestrebt, 
die Ebenheit des Photofilms zu erhalten und zu verbessern. Da 
das anfangliche Laminieren der transparenten SchutzbSnder auf 
dem Photof ilmstreif en gleichsam als Beigabe zum Filmschneide- 
vorgang durchgef iihrt wird, lSBt sich das gesamte Verfahren 
leicht als Teil eines kontinuier lichen Filmbearbeitungsprozes- 
ses unterhalten und ist somit recht kostengttnstig. 
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PATRWTANSPRUCHE; 

1. Verfahren zum Schtttzen photographischer Bilder, die auf 
einem Photostreif en als Folge von Einzelbildern gegebener 
Breite gebildet sind, die in beabstandeten Intervallen langs 
des Photostreif ens verteilt sind, wobei der Photostreif en 
mindestens eine Reihe von Perf orationslochern aufweist, die 
entlang einer Seite des Photostreif ens zwischen den Einzelbil- 
dern und dem Rand des Photostreif ens verlaufen, wobei 

zwei transparente Bander einer schtttzenden Folie gebildet 
werden, deren jedes eine LSnge hat, die mindestens ausreicht, 
alle Einzelbilder des Photostreif ens zu ttberdecken , und eine 
Breite, die kleiner ist als die Breite des Photostreif ens, und 
jedes Schutzfolienband auf einer seiner Oberf lachen einen auf 
Druck wirksara werdenden Klebstof f belag aufweist, der aus einem 
ldsbar am Photostreif en haftbaren Kleber besteht und einen 
schmalen Streifen enthSlt, der entlang dem Rand des 
Schutzfolienbandes verlfiuft, und 

wobei die beiden Schutzf olienbander miteinander ausgerich- 
tet auf entgegengesetzte Oberf lachen des Photostreif ens in 
einer Weise aufgebracht werden, bei welcher ihr jeweiliger 
Klebstoffbelag zum Photostreif en weist und ttber den Perfora- 
tionslSchem im Photostreif en liegend ausgerichtet ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB der Klebstoffbelag auf jedem Schutzfolienband einen 
zweiten Klebstof fstreif en enthalt, der entlang dem anderen 
Rand des Schutzfolienbandes verlauft, und beide Klebstof f- 
streifen auf dem Schutzfolienband urn einen Abstand auseinan- 
derliegen, der grSBer ist als die Breite der Einzelbilder. 

2. verfahren nach Anspruch 1, bei welchem entlang beiden 
RSndern des Photostreif ens Randbereiche unbedeckt gelassen 
werden, die ttber die beiden transparenten Schutzf olienbander 
vorstehen . 
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3. Verfahren nach Anspruch 1, bei welchem der Photostrei- 
fen ein langliches Stuck eines durchgehenden Photofilms ist, 
der eine Vielzahl solcher Photostreif en enthait, und wobei: 

die beiden gebiideten transparenten Schutzf olienbander in 
Rollen vorliegen, deren jede viel langer als der Photostreif en 
ist; 

die beiden Schutzf olienbander in einem f ortschreitenden 
Laminierungsvorgang gegen entgegengesetzte Oberf lachen des 
Photofilms gedrQckt und dort angeklebt werden, und 

der geschtttzte Photof ilmstreif en nach dem Laminieren vora 
kontinuierlichen Photofilm abgeschnitten wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, bei welchem entlang beiden 
R&ndern des durchgehenden Photofilms Randbereiche , die uber 
beide transparente Schutzf olienbander vorstehen, unbedeckt 
gelassen werden. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, bei 
welchem die transparenten Schutzf olienbander aus einer orien- 
tierten Transparentf olie gebildet sind. 

6 . Verfahren nach Anspruch 5 , in welchem die transparenten 
Schutzf olienbander aus biaxial orientierter transparenter 
Polystyrolfolie gebildet sind, 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 
welchem die transparenten Schutzf olienbander eine Dicke von 
0,025 mm bis 0,1 mm haben. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, bei welchem die Schutzf olien 
eine Dicke von ungefahr 0,06 mm haben. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, bei 
welchem die Klebstbf f streif en auf den Schutzf olienbSndern ein 
entf ernbarer, auf Druck haf tender Acrylkleber mit Wassertrager 
sind. 
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10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, bei 

welchem die Klebstof f streif en auf jedem Schutzf olienband eine 

Breite in der GroBenordnung von 1,6 mm haben. 
» 

11. Photographisches Erzeugnis mit 

einem Photostreif en (14A) einer vorbestiramten Gesamtlange 
und Breite, der eine Folge von Einzelbildern gegebener Breite 
enthalt, die in beabstandeten Intervallen langs des Photo- 
streif ens verteilt sind, wobei der Photostreif en mindestens 
eine Reihe von Perf orationslSchern entlang einer seiner Seiten 
zwischen den Einzelbildern und seinem Rand hat, 

zwei transparenten BSndern (12A, 12B) aus Schutzf olie, 
deren jedes eine Lange hat, die mindestens ausreicht, alle 
Einzelbilder des Photostreif ens zu bedecken, und eine Breite, 
die kleiner ist als die Breite des Photostreif ens, 

wobei jedes Schutzf olienband (12A, 12B) einen Belag eines 
auf Druck haftenden Klebstof fes (11A, 11B) hat, wobei dieser 
Belag aus einem auf dem Photostreif en abziehbar haftenden 
Kleber besteht und einen schmalen streif en enthalt, der 
entlang einem Rand des Schutzf olienbandes veriauft, 

und wobei die Schutzf olienbander (12A, 12B) auf entgegen- 
gesetzten Oberflachen des Photostreif ens (14A) so befestigt 
sind, daB ihr jeweiliger Klebstof f belag (11A, 11B) in Richtung 
zum Phptostreifen weist und \iber den im Photostreif en enthal- 
tenen Perf orationslochern (19) ausgerichtet ist, 

dadiirch gekennzeichnet , daB 

der Klebstof f belag (11A, 11B) auf jedem Schutzf olienband 
(12A, 12B) einen zweiten Klebstof f streif en enthalt, der 
entlang dem anderen Rand des Schutzf olienbandes verlauft, und 
die beiden Klebstof f streif en urn eine Entfernung auseinander- 
liegen, die gr6Ber ist als die Breite der Einzelbilder. 

12. Geschtttztes photographisches Erzeugnis, nach Anspruch 
11, bei welchem im Endprodukt entlang beiden Randern des 
Photostreif ens (14A) Randbereiche (23, 24) bleiben, die von 
keinem der Schutzf olienbSnder (12A, 12B) bedeckt sind. 
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13. Geschiitztes photographisches Erzeugnis nach Anspruch 
11 Oder 12 , wobei der Photostreif en (14A) und die Schutz- 
folienbander (14A; 12A, 12B) alle drei die gleiche LSnge 
haben . 

14. Geschiitztes photographisches Erzeugnis nach einem der 
Ansprtiche 11-13, bei welchem die transparenten Schutzf olien- 
bander (12A f 12B) aus einer orientierten Transparentf olie 
gebildet sind. 

15. Geschiitztes photograhisches Erzeugnis nach Anspruch 
14, bei welchem die transparenten Schutzf olienbander (12A, 
12B) eine biaxial orientierte transparente Polystyrolf olie 
sind. 

16. GeschQtztes photographisches Erzeugnis nach einem der 
Ansprtiche 11-15, bei welchem die transparenten Schutzf olien- 
bander (12A, 12B) eine bicke von 0,025 mm bis 0,1 mm haben. 

17. Geschiitztes photographisches Erzeugnis nach Anspruch 
16, bei welchem die Schutzf olien (12A, 12B) eine Dicke von 
ungefahr 0,06 mm haben. 

18. Geschiitztes photographisches Erzeugnis nach einem der 
Ansprtiche 11-17, bei welchem die Klebstof f streif en (11A, 11B) 
auf den Schutzf olienbandern (12A, 12B) ein entfernbarer und 
auf Druck haf tender Acrylkleber mit Wassertr§ger sind. 

19 • Geschiitztes photograhisches Erzeugnis nach einem der 
Ansprtiche 11-18, bei welchem die Klebstof f streif en (11A, 11B) 
auf jedem Schutzf olienband (12A, 12B) eine Breite in der 
Gr66enordnung von 1,6 mm haben. 
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